DRY MOLY SPRAY

Revestimiento compuesto de bisulfuro de molibdeno ligado con resina en
forma de aerosol.

Desarrollado para lubricar mecanismos deslizantes, como rodamientos planos,

clavijas, poleas y deslizaderas en los que el uso de un lubricante liquido
resulta intolerable.

El disulfuro de molibdeno (M0S2) es un gran lubricante y muy resistente a las
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cargas pesadas.

CARACTERISTICAS

Intervalo de temperaturas de la pelicula aplicada: -50° C a 450° C.

Lubricacién con pelicula seca: resiste a la adherencia de contaminantes como el polvo y
los residuos, etc.

Evita el gripado, la adherencia y el agarrotamiento.

Excelente resistencia al desgaste.

Resistente a cargas pesadas (hasta 7.000 kg/cm?)

Excelentes propiedades anti-desgaste (alto contenido en bisulfuro de molibdeno)

Facilita el desmontaje de los conjuntos.

INSTRUCCIONES DE USO

Para obtener un resultado 6ptimo, aplicar a temperatura ambiente.

Asegurese de que las superficies a tratar estén limpias, secas y libres de aceite, grasa o
suciedad.

Agitar bien la lata durante 2-3 minutos después de que las bolas agitadoras empiecen a
hacer ruido.

Sujetar el envase verticalmente y pulverizar a una distancia de 15-30 cm.

Después de usarlo, poner el envase boca abajo y pulverizar hasta que la boquilla esté
vacia

La pelicula estara seca al taco a los 2-3 minutos, y totalmente endurecida a las 3 horas,
aproximadamente.

La pelicula endurecida puede mejorarse brufiéndola suavemente con un pafio sin
hilazas.
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DRY MOLY SPRAY

DATOS TECNICOS (valores tipicos)

Aspecto

Solidos
Aglutinante
Disolvente
Propelente

Tiempo de secado
Seco al tacto
Endurecido total (a 20° C)

Intervalo de temperaturas de la pelicula
aplicada (para obtener un resultado 6ptimo,
aplicar a temperatura ambiente).

Especificacion de Rolls Royce

Almacenaje

Tamanos de envases
Vida atil
Uso

Pelicula delgada de color azul negruzco

Bisulfuro de molibdeno

Resina organica

Cetona

Gas de petréleo licuado (hidrocarburo)

2-3 minutos
Aproximadamente 3 horas

-50°C a 450°C

R-R OMAT 4/52

La temperatura de almacenamiento debe
mantenerse bajo los 50 °C. Se debera
mantener el lugar de almacenaje protegido
de los rayos directos del sol.

400 ml, Céd.: R10025

4 afios a partir de la fecha de fabricacién.
Utilizar en zonas bien ventiladas y no aplicar
en superficies calientes.

Aplicacion.

Rodamientos lisos.
Porta objetos.
Tornillos.
Pasadores.
Camaras.
Cadenas.

Ranuras.
Engranaje.
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Sujetadores/disposiciones de atornillado.
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DRY MOLY SPRAY

Revestimiento de pelicula seca de disulfuro de molibdeno en forma de aerosol.

Ajustes de par de los elementos de fijacion.

Cuando se aplica un compuesto para rodamientos a un elemento de fijacion que se va a
apretar, el ajuste del par de apriete requerira ajuste para conseguir la tensién correcta en el
tornillo. Los ajustes de par correctos pueden calcularse utilizando los métodos siguientes.

Los siguientes parametros se derivaron de la relacion tension-torsion medida en tornillos de
fijacibn M12 x 50mm con paso de rodamiento de 1,75 mm, tuerca completa y arandelas de
forma A. Los tornillos se desengrasaron y se aplicé una fina capa de compuesto para
rodamiento siguiendo las instrucciones de la pagina 1. Los datos se refieren a elementos de
fijacion al 90% del limite elastico:

Material de fijacién Coeficiente de friccion (u) Factor K

8.8 Acero de acabado liso 0.085 0.12

8.8 Acero BZP 0.109 0.15

8.8 Acero galvanizado en | 0.141 0.19

caliente

304 Acero inoxidable 0.137 0.18

Aluminio 6061 0.121 0.16 r

T=F><I(I].159>(F)+(0.57?xd><u_]+(ﬂ;x%]‘ T=KxFxD

T= Par de torsion T=  Parde torsién

F= Tension generada en el F= Tensibn generada en el
sujetador (N) sujetador (N)

P= Paso del rodamiento D= Tuerca didmetro nominal

del tornillo (n)

d= Didmetro de paso K= FactorK

Dr=  Diametro de friccion de la
tuerca (m)

pu=  Coeficiente de friccién

Son muchos los parametros que afectan a la relacion tension-torsion de los elementos de
fijacion, entre ellos: La geometria del tornillo, el acabado de la superficie, el método de
aplicacién del lubricante método de aplicacién del lubricante, material de la junta, método de
aplicacion del par de apriete, variacion en la fabricacion del tornillo, etc. Por lo tanto, estos
parametros son sélo orientativos, especialmente si se utiliza un material diferente o si la
geometria es significativamente diferente a M12. Cualquier valor calculado es una
herramienta de prediccién herramienta de prediccion y la tension final debe ser verificada,
especialmente en aplicaciones criticas. Estos valores no constituyen una especificacion.
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